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ULKOU-TEK ISTANBUL SUBESI
HAFTANIN SUNUMU

TURK URETiM SANAYINDE BAGLANTI ELEMANLARI

BAGLANTI ELEMANLARINI EN BASIT HALIYLE,,

iki veya daha cok elemani birbirine, govdeye veya makine icerisindeki elemanlari birbirine
ve temele baglayan elemanlardir.

Bu elemanlarin dayanimlari, kullanim sekilleri ve maliyetleri birbirinden farklilik arz
etmektedir. Kullanilacagi yere gore, kullanim amacina baglh olarak istenilen baglama
elemani secilmektedir.

Tasarim, imalat, malzeme secimi gibi asamalari gerceklestiren teknik elemanlarin gerekli
teknik bilgilere sahip olmasi ve bu bilgileri strekli olarak glincel tutmasi gerekmektedir.
Teknik elemanlarin bu bilgilerin hepsini hatirlayip islemleri gerceklestirmesi ve hizh bir
sekilde ¢c6zim yolu bulmasi oldukca zordur.

Teknik elemanlarin, baglama elemanlari, dis profilleri, baglayici tipleri, baglanti noktasi
sikma teorisi, civata/somun mukavemet 6zellikleri, baglayici mukavemet hesaplari, dis
toleranslari ve civata somun kaplamalari konularina hakim ve bilgili olmasi gerekir.

Uygulamada baglantinin gerceklestiriime sekli, baglama yontemi ve baglama elemani
birbirinden farkh olabilir. Baglama elemanlari ¢cogunlukla belirli standartlar dahilinde imal
edilmekte olup, tasarim sekline ve fonksiyonuna gore istenilen 6zellikte ve boyutta da imal
edilebilmektedir. Baglama elemanlari genel olarak ¢ozlilebilen ve ¢ozilemeyen baglama
elemanlari olarak iki ana baslik altinda toplanmaktadir

1. COZULEBILEN BAGLANTI 2. COZULEMEYEN BAGLANTI
*VVIDA CIVATA SOMUN PERCIN
*MiL-GOBEK LEHIM
KAMA KAYNAK
SIKI GECME YAPISTIRMA
SIKMA GECME
KONIK GECME
PiM- PERNO
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VIDANIN TAHIHCESi VE GELiSiMi

“VIDALAR MEDENIYETiMIizi BiR ARADA TUTAR”
Vida nedir ?

Vida, esas itibari ile, silindirik bir mil Gzerine vida profili adi verilen dis seklinin helis egrisi
boyunca sarilmasi ile meydana gelir. Helis egrisi, uzun dik kenari, tizerine sarilacagi silindirin
taban cevresine esit olan bir dik tGggenin hipotenistnin, silindir tizerine sarilisi sirasinda
olusturdugu egridir.

Kaynaklara gore ilk vidanin icadi M.O 5.yy a dayanmaktadir. Unlii bir matematikei ve
politikaci bazi eski kaynaklara gore robotik biliminin de babasi Tarentum'lu Archytas mucidi
olarak gorulur.

Arsimet, MO 3.yy'da vidanin atasi olan bir icat gerceklestirmisti. Ama Arsimet'in bu bulusu
parcalari birbirine baglamak icin degil suyun yukari ¢ikarilmasi icin kullanildi.
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Daha sonralari ilk vidalar tahtadan yapilip ve glinimuzde de benzerleri olan zeytin yagi
preslemede kullanildi.
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Ortacag matbaa da ve ¢esitli iskence aletlerinde kullanilmaya devam etti. Modern anlamda
kiicik ve birlestirme amacli glinimuzdekileri andiran vidalarin ortaya cikisi 15.yy da
gorilmektedir. Ancak yaygin ve gergek anlamda kullanilmaya baglanmasi 19.yy da
dayanmaktadir. Bunun nedeni vidalar yaygin bir bicimde kullanilan aletler degildi. Son
derece pahaliydilar; yapilmalari zordu. Bu nedenle saat yapimi gibi ince islerde sinirli
miktarda kullanihyorlardi.

Vidalar cividen daha iyi tutarlar ¢linkl kuruyan agacla beraber yerinden firlamasi riski
yoktur. Bu nedenle 6zellikle gemi yapiminda genis kullanim alani bulmustur. Ayrica ne kadar
sikistirmaniz gerektigini de kullandiginiz malzemeye gore kendiniz belirliyebiliyorsunuz.
Civiyi yerinden sokmeniz gerektiginde ayni yere baska bir ¢ivi cakamazsiniz ama vidayi
yuvasina sayisiz kere takmaniz mimkindur.

Yayginlasmalari 1850'lerden sonra vidalarin seri iretimine gecilmesiyledir. Bu tarihten
sonradir ki vidalar modern anlamda gergek fonksiyonlarinda kullanilmaya yani birlestirmeye
basladi. vida yapim tezgahlarinin icadi ile birlikte vidalar artik makinelerle yapilir oldu.

Vidalarin makineler vasitasiyla tretilmeleri tam bir teknolojik devrimdir. Clinki vidalar
yardimiyla saatlerin, mikroskoplarin, teleskoplarin, usturlaplarin ve kronometrelerin ince
ayarlarinin yapilmasi mimkin hale gelmistir. Vidalarin diinyay degistirmekle kalmayip
gelistirmis ve yon vermistir. Clinkl onlar olmasaydi hassas aletler verimlilikle
kullanilamayacak, bilim hiz kesecek, kesifler ilkel yollarla yapilmaya devam edecek, ne
makineler Uretilebilecek ne sanayi olusabilecek ne de deniz ticaretinin ilerlemesi s6z konusu
olabilecekti.

Kiigiik goriip 6nemsemedigimiz zaman zaman fakinda bile olmadigimiz vidalar Sanayi
Devrimi'ni baslatmis ve giiniimiize tasimistir. Daha da ileriyle tasiyacaktir.
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Tum bu gelismeler olurken Vida dislerindeki standardizasyon eksikligi problem olmaya
baslayinca bu sorunlarin istesinden gelmek icin “Joseph Whitworth” ingiltere’de
atolyelerden vida numunelerini toplayarak iki 6neri sunmustur.

Bu iki oneri:

1. Dislerin olusturdugu acinin 55 derecede standardize edilmesi gerektigi
2. ing basina dis sayisi (bir parmaktaki dis sayisi), cesitli caplar icin standart hale
getirilmelidir

seklinde olmustur ve 1860 yilinda bu éneriler ingiltere’ de standart uygulama haline
gelmistir.

1864’te Amerika’da, William Sellers, farkh ¢aplar igin 60 derecelik bir dis seklini ve dis
dereceleri temeline dayal farkh bir standart 6nermistir ve UNC-UNF serisi disler bu sekilde
dogmustur.

Avrupa’ da ise metrik dis standardize edilmistir. Alman Loewenherz’in 53 derece 8 dakika ve
isvicreli Thury parcacigi 47.5 derecelik bir aciyla bir vida disi acisi

olusturulmustur. Nihayetinde Alman ve Fransizlar metrik standardi gelistirdiler ve disler
arasindaki aclyl 60 derece olarak standardize ettiler.

i 2 _,I P

60°

Metrik vida Whitworth vida
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Vidayi Tanimlayan Olciiler

Dis Ustli Capi (Nominal Diameter)/(Major
Dia)

Dis dibi Capi (Minor Dia)

Dis Yuksekligi (Thread height)

Adim (Pitch)
Dis Ustli Genisligi a
Dis Dibi Genisligi d : Diy iistii capt

d; : Dis dibi ¢capr
d, : Dig bégiir (ortalama) ¢api

h : Adim

a:Di;adzsz
o - -:‘?’-“_:__,J By Vidalar dondirme yoniine gore (Civata basindan
e . —=—._ bakildiginda, saat ibresi yénii veya saat ibresi tersi
C—1 [__ =< y6nu) sag helis veya sol helis olarak tanimlanir (sag
. '_ = s \T_ -\‘ dis veya sol dis). Helis saga dogru tirmaniyorsa sag
:_,J- . _;_: :..'.l_'.j__ - —— helis, sola dogru tirmaniyorsa sol helistir.
:/ . *) ;.r‘-_-': ':‘-‘il-?. Peki bazi vidalar neden sol helis (sol dis/vida) olarak
1 =~ vyapilir? Sol helis vidalar vantilatorlerde, fan
,—’ _-'_.:-j \‘l-'? pervanelerinde, pompa ¢arklarinda déntslin aksi
= \7 S ““=-,  yoniinde sikma yapilabilmesi, gevsememesi iin

. L o yapilirlar.
SAG HELIS VIDA SOL HELIS VIDA
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VIiDALARDAKI AGIZ SAYISI :

Tek agizh vida Iki agizh vida Ug agizh vida

Cok agizh vidalar devir
sayisinin az fakat ilerlemenin
fazla olmasi istenen yerlerde
kullanilir.

Bir tam devirde ti¢ agizli bir
vidadaki ilerleme tek agizhi
bir vidaya gore tli¢ kat daha
fazladir.
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Profillerine Gore Vida Cesitleri:

BRI K,

{1

1) Ucggen Profilli Vidalar (M)

|

-

2) Kare Profilli Vidalar (Kr)

Sonsuz vidalara 90 dereceden kiguk
iki aginin kesistigi noktada gerek
duyulur. Dénen hareketin kurt
tekerine aktarilmasi icin kullanilir.
Burada her iki cark disinin hig bir
kaydirma olmaksizin birbiriyle kilitli
olmasi 6nemlidir. Sonsuz vidalar
sessiz bir sekilde islev gorirler ve
genis bir torku aktarma yetisine
sahiptirler. Sonsuz vidalarin genelde
kullanildigi yerler:

Kare vida ve adiminin gosterimi

Gugla presler

Silindirik cihazlar

Konveyor teknolojisinde kullanilan direksiyon sistemleri
Madencilik makineleri

Freze basliklarda ve doner tablalarda ikiz sonsuz vida olarak

3) Trapez Profilli Vidalar (Tr)

Bir trapez vida, hareketli bir
vidadir ve yuksek stirtinme
oranina karsi direng géstermek
zorundadir. Bu durum genellikle
disli vida parcasini kendinden
kilitli olarak, bu nedenle de
bekleme pozisyonunda ayri olarak
guvenlik altina alinmasini Trapez vida ve adiminin gosterimi
gerektirmemesi gibi bir avantajin

oldugu anlamina gelmektedir.

Trapez vidalar bircok sekilde kullanilmaktadir, bunlar sunlardir:
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Tornada vidaya yon verir

Vidali preslerde hareket vidalari ayarlanabilir vidalar ve kursun vidalar

D6kiim gibi alet makinelerinde besleme hareketi

Ellecleme cihazlarindaki hareketler

Kaldirma ekipmanlari ve forklift araclarinda hareketi ayarlar

Enjeksiyonlu kaliplama makinelerinde montaj hattinda kapatma hareketini aktarma

" QM l'lumt-'\.l
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4) Testere Profilli Vidalar (Te)

Destek vidalarinin asimetrik bir yapisi vardir. Bu yapi vidalarin asiri olan ve tek yonli agida
bulunan yukin tasinabilmesine olanak saglar. Bu vidalar genel olarak aktarim vidasi olarak

su alanlarda kullanilmaktadir:

Vida ve hidrolik preslerde

Kaldirma ekipmanlarinda

Madencilikte

Torna ve freze makinelerinin baglama aynasinda
Paketleme ekipmanlarinin plastik konteynirlarinda
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5) Yuvarlak Profilli Vidalar (Yv)

Yuvarlak vida disleri kirlenmenin
olusmasini ve mekanik asinmayi
engeller. Ayni zamanda daha
uygun koseleri olmayan vidalara
gore asinmaya veya yipranmaya
karsi daha fazla direng
gosterirler. Yuvarlak vidalar asil
olarak trenlerde, daha uzun
valflerde, girislerde, debriyaj ve
fren vidalarini kilitlemek igin
kullanihnir. Bu vidalarin sekillleri
temizlik anlaminda bakim
gerekliliginin ve yaglanma
gereksiminin oldukga az seviyede
oldugu anlamina gelir

ilginiz icin tesekkiir ederiz.

Emre TORAN (Jeofizik Mihendisi)

Ulkii-Tek istanbul Yénetim Kurulu Uyesi
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